Технология монтажа сантехники и систем отопления

Крепление газового бойлера к бетону анкером SPIT FIX II 10x65/5. Отверстия высверливаются  SPIT 322 с буром

SPIT R FORCE 3+SDS диаметром 10 мм. Крепление подвесного кабельного лотка к бетону анкером SPIT GRIP M8.Отверстия высверливаются SPIT 322 с буром SPIT R FORCE 3 SDS+ диаметром 10 мм. 
Пробивка отверстия в стене для ПВХ трубы диаметром 100 мм комбинированным перфоратором SPIT 372 с долотом SDS MAX. Крепление гофрированной трубы к полу пороховым монтажным пистолетом SPIT P60, патронами с желтой маркировкой, гвоздями С9 25 и клипсами диаметром 20 мм. Сверление отверстий в полнотелых или пустотелых блоках бурильной установкой SD 80 с алмазным буром диаметром 130 мм и станиной для установки газовых труб. Крепление 150-литрового бойлера к полому блоку анкером SPIT SATELIS GM10 и эпоксидной смолой EPCON 200. Отверстия диаметром 20 мм высверливаются SPIT 335 буром диаметром 20 мм с треугольным хвостовиком. Установка хомута ATLAS для труб в бетоне с использованием анкера NYL 8 и шурупа. Отверстия высверливаются перфоратором SPIT SP21 и с буром SPIT R FORCE 3+SDS диаметром 8 мм. Сверление сквозного отверстия в бетоне бурильной установкой алмазного бурения SD 80 в комплекте со станиной SPIT SDR130 и алмазным буром диаметром 111 мм. Использование нашей продукции должно строго соответствовать инструкциям по эксплуатации и безопасности, приведенных в руководствах по применению, таблицам спецификаций. Защитные очки и шлемы должны быть одеты в ходе работ с продукцией SPIT.
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